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Larghezid 1500 mm
- Portate 20 Ton
- Diametrc del rotoio max 1600 mm
- Foro del rotolo 460:550 mm{650 mm con rialzi ad
_ Corsa di allineamento 00 mm
- Peso approssimativo 8.5 Ton

- Motore cleodinamico di introduziong

. Motore centralina (trifase] 4 Kw

SELLA DI CARICO:

E' composia da un carrello mobile con ruote scorrevolil su ro-
+aie, e da una parte superiors "V' portanie il rotole.

11 sollevamento avvienz con un robusto cilindre oleodinamjco
assistito da quattro guide cilindriche.

L2 treslazione & assicurata anche da un cilindro oleodinamico.

Caratteristiche tecniche:

- Larghezza sella 750 mm
- Portaia 20 Tan
- Corsa di salita 350 mm
- Carsa di traslazione 2200 mm

La sella & del modello interrato.

UMGHIONE APRISPIRE:

In robusta carpenteria consta di un braccic di pressicne ¢on
rullo motarizzato e di un unghione sfilabile mediante un ci-
lindro oleodinamico.

t'unghione & posizionabile con un altro cilindro plecdinamico.

Caratteristiche tecniche:

e, o
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- Larghezza 1500 mm
- Motore rulli 1,5 Kw

- Motore centralina 4 KEw

-- RADDRIZZATRICE 1500x4 nm:

Di primaria marca tedesca controrullata ed integrazlmente revi-
signata in ogni sua parte,

Consta di una robusta struttura con regolazione del ponte su-
pariore sia trasversale che longitudinale,

Albari di lavoro in acciaio temperato, ruotanti su bronzine lu
brificate.

Controritl lata inferiormente con regolazions della contropres-
sione e controalberi superiori per contrestare la flessione.

Trasmissione del moto In carter chiuso a bagno d'olio.

Ceratteristiche tecniche:

- Larghezza di lavoro 1500 mm

- Numero di alberi superiori /n“&
- Numerg di alberi inferiori ffln*

- Diametro alberi 5-5‘/ e -—355{5}; A
- Spessore minimo 0,7 mm

- Spassore max 4 mm

- Yelocita 14 m/min
- Motore trifase 20 Kw

- Pesg 11 Ton

- Controrulli inferiori ){ln"i
- Controrulli superiori ){n“‘:r'-

sdinan. combpeudlle min . 400 ' '
-~ BANCO DI RROFILO CUAND: iie, MGIAMA)EL& & QY %MH

In robusta carpenteria serve per l'appoggio della lamiera nel-
la Tase di taglio.

11 profilo ad archi di cerchio raccordati, fa si che la lamie-



rg nella fase di ingobbamsnto non venga deformata.

All'uscita del banco sono posti due rullil motorizzati per aiula
re l'alimentazione nella cesois a ghigliattina.j u-LQ-QL YLD mm!ah L LQ'L{IO

Caratteristiche tecniche:

- Larghezza 1500 mm

- Lunghezza }{fﬁj‘f/ﬁm 1250
- Motere rulli 0,75 Kn
- nule 1&&4 neS

CESOIA A GHIGLIOTTINA:

Dotata di robusto freno-frizione azionato ad aria.

Lame in acciaio al silicio & doppio filo di taglio per lamiera
7,

(R=42 Ka/mm~).

Caratteristiche tecniche:

5
r

- Larghezza di tanlio ﬂ‘fﬂfﬂf ASLO o . qlﬂtﬂ }.ﬁ
Ui
- Spessore 5 mm (Jﬂmn‘j‘ﬂ’ £ § marn
(=

- Angolo di taglio Wm W /
- Motore 4 Kw
- Colpl al minute 40 n*
- Peso 2000 Ke
- Lunghezza minima 1000 mm % wmm ;
M SLony, (Dl

BANCO DI EVACUAZIONE:

Il foglio dopo 1l taglie poggia su nastro trasportatore motoriz

Zdato.

Caratteristiche tecniche:

- Lunghezza MZ&DD
- Larghezza 1550 m 4 ob

- Motore rulli 2,5 HP



BANCO TMPILATORE: QLS4 i T M" @Jb ’T"J;”‘LZEJIL‘ i

Consta di una carpenieria con due serie lnngituﬁinali di rullil EBELD
folli ed in mezzeria di una catena per lo sposiamento del pac-

co formato sulla seconda meta del banco.

Per la formazione del pacce, vengono montati del pareggiatori

di testate & laterali. a&tt

b
Caratieristiche tecniche: M AN CED
/ nun . €309

- Lunghezzsa ‘gﬁaﬁ'p" —

- Larghezza 1650 mm ~ i '{IE’}E}D
- Pespo max del pacco 5 Ton

- Alterza max 350 mm

-~ QUADRO ELETTRICO:

Con in plancia tutta la strumentazione di ccmandg & 41 control
lo.

| a misurazione viene effettuats a mezzo Encoger bidireziunale
incrementale.

11 quadro prevede un programmatore per la lunghezza ed i1 nume

ro dei pezzli da tacliare.
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